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Betriebsanleitung fiir Anschlagpunkt ,flat point*“ (FP)

Allgemeine Grundsétze zur Benutzung von Anschlagmitteln:

Die Betriebsanleitung ist zusammen mit dem Zeugnis und der CE - Konformitétserklarung aufzubewahren.

Das Herabfallen von Lasten, verursacht durch das Versagen und/oder falsche Benutzung und Handhabung von Anschlagmitteln oder deren Einzelteilen, birgt eine direkte

Gefahr flir Leib oder Gesundheit der Personen, die sich im Gefahrenbereich von Hebevorgédngen aufhalten.

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise in Bezug auf die sichere Benutzung und Handhabung der Anschlagmittel. Vor Anwendung der Anschlagmittel missen die

beauftragten Personen durch eine befédhigte Person in der Handhabung und Benutzung unterwiesen werden.

Grundsétzlich gilt:

- Die zuldssige Tragfdhigkeit (siehe Kennzeichnung) des Lastaufnahmemittels muss der Last entsprechen. Bei fehlender oder unleserlicher Kennzeichnung darf das
Lastaufnahmemittel nicht verwendet werden.

- Es diirfen keine Gefahrenstellen (z. B. Quetschstellen, Scherstellen, Fang- oder StoRstellen) entstehen, die den Anschldger und/oder den Transport behindern oder
geféhrden.

- Der Grundwerkstoff und die konstruktive Gestaltung der Last muss die einzuleitenden Krdfte ohne Verformung aufnehmen kénnen.

- Beanspruchungen, z. B. durch auRermittige Krafteinleitung, die zu ungleichméaRiger Lastverteilung flihren, sind bei der Auswahl des Lastaufnahmemittels zu beachten.

- Wenn extreme Beanspruchungen oder starke dynamische Belastung (Schockeinwirkungen) auftreten kénnen, muss das bei der Auswahl des Anschlagmittels und der
Tragféhigkeit berticksichtigt werden.

- Anschlagmittel diirfen nicht zum Personentransport verwendet werden. Personen dlrfen sich nie im Gefahrenbereich der schwebenden Last aufhalten.

- Anschlagmittel dirfen nicht in Kontakt mit Sdure und anderen aggressiven Medien gebracht werden. Zu beachten ist, dass in bestimmten Produktionsprozessen auch
Sdureddampfe auftreten kénnen.

- Anschlagmittel nie eigenméchtig verdndern (z.B. schleifen, schweiRRen, biegen, anbauen von Teilen)!

- Das Anschlagmittel darf keiner unzuldssigen Temperaturbeeinflussung ausgesetzt werden.

- Es diirfen nur Originalersatzteile verwendet werden.

- Beim Transport von geféhrlichen Gltern sind die einschldgigen, weiterflihrenden Vorschriften zu beachten.

- Lastaufnahmemittel miissen so gelagert werden, dass sie vor Beschadigungen geschiitzt sind und von ihnen keine Gefdhrdung ausgeht.

- Bei St6rungen ist das Anschlagmittel umgehend aus dem Verkehr zu ziehen und einer Wartung zuzufihren.

- Lastaufnahmemittel sind bei Ablegereife fachgerecht zu entsorgen. Achtung: evtl. vorhandene umweltgefdhrdende Stoffe (z.B. Fett und Ole) sind gesondert zu
entsorgen.

Prifung und Wartung:

Anschlagmittel sind regelméRig vor dem Gebrauch, z. B. durch den Anschléger, auf ihre sachgeméRe Verwendung und fehlerfreien Zustand hin in Augenschein zu nehmen
(z.B. Schraubensitz, starke Korrosion, Verformungen etc.). Fehlerhafte Anschlagmittel dirfen nicht verwendet werden. Sie sind mindestens jéhrlich unter
Berlcksichtigung der einschldgigen Normen und berufsgenossenschaftlichen Richtlinien (z.B. DGUV Regel 100-500) durch eine beféhigte Person zu priifen. Alle 3 Jahre
sind Anschlagmittel einer Prifung auf Rissfreiheit, mit sachgerechtem Priifgerdt und durch eine befdhigte Person, zu unterziehen. Der Anwender hat die Ergebnisse der
Gefahrdungsbeurteilung nach Betriebssicherheitsverordnung zu beachten. Die Zeitspanne verkirzt sich, wenn die Produkte kritischen Betriebsbedingungen ausgesetzt
werden. Aufzeichnungen der Uberprifungen sind aufzubewahren.

Der Prufungskoeffizient (siehe EU Richtlinie 2006/42/EG Pkt. 4.4.1) ist durch die entsprechenden Normen vorgegeben und entspricht 2,5.

Achtung: Bei Zuwiderhandeln erlischt die Betriebserlaubnis.

Allgemeine Montageanweisung

Die Anschlagpunkte missen an der Last leicht erkennbar sein (z. B. Farbmarkierung). Die Position der >flat points< an der Last ist so auszuflihren, dass eine plane
Auflagefldche zur Aufnahme der zu erwartenden Krafteinleitung geeignet ist. Die Auflagefldiche muss mindestens dem Durchmesser >s< (s. Tabelle 1) des verwendeten
Anschlagwirbelkdrpers entsprechen und die Gewindebohrung im rechten Winkel zur Auflagenfldche stehen.

Tabelle 1
Nenngrof3e Durchmesser >s< _
FP 0,5 M 10 34
FP 0,8 M 12 34
FP 1,5 M 16 34
FP 2,5 M 20 41 -
FP 4-S M 24 41 .
FP 4 M 24 58 ®
FP 5 M 27 58
FP 6 M 30 58 o LI
FP 8 M 36 58 Fs
FP 10 M 42 90 o]
FP 15 M 48 90

Die Anschlagpunkte sind so an der Last anzubringen:

- dass sie leicht ohne Behinderung zum An- und Aushédngen des Anschlagmittels erreicht werden kénnen.
- dass durch andere Konstruktionsteile das Anschlagmittel nicht umgelenkt wird oder eine Beschéddigung, z. B. durch scharfe Kanten, ausgeschlossen wird
- der >flat point< darf unter Last nicht gedreht, bzw. nicht zum Wenden der Last eingesetzt werden.
Achtung ! auf die richtige Montage und Lage des Lastaufnahmegliedes achten.
VERBOTEN

Glied muss in Zugrichtung eingestellt und frei beweglich sein Beim Einbau einer Ersatzschraube muss die Buchsenbeschriftung immer
und darf sich nicht an Kanten oder am Anschlagpunkt nach oben zeigen. Schraube von oben mit leichtem Druck einflihren.
abstuitzen.

Die Schraubverbindung auf richtige Schraubengr6Re und Einschraublénge Gberprifen. Bei Sacklochbohrung muss die Gewindetiefe an der Last mindestens das 1,1-fache
der Einschraublénge (g) betragen. Als Mindestschraubenldnge (g) empfehlen wir:

in Stahl 1 x d
in Guss 1,25 x d, bei Gussfestigkeiten < 200 MPa mindestens 1,5 x d
in Aluminium 2,5 x d
in Aluminium-Magnesiumlegierung 2 xd

(wobei d = GewindegréRRe, z. B. bei M 24 d = 24 mm)

Es dirfen nur Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 in rissgepriifter Ausfiihrung verwendet werden. Es dirfen nur die auf dem Bauteil gekennzeichneten GewindegréRen
verwendet werden.
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Bei einem einmaligen Transportvorgang mit Schraubenschlissel z.B. Maulschlissel nach DIN 895 bzw. DIN 894 bis zur bundigen Auflage an der Auflageflache handfest
anziehen. Soll der Anschlagpunkt dauerhaft in der Last verbleiben ist ein Anziehen mit dem Anziehdrehmoment entsprechend der Tabelle 3 durchzufiihren. Bei den

Anziehdrehmomenten handelt es sich um Richtwerte.
Werden FP mit Muttern gesichert, so missen diese der Festigkeitsklasse 10 entsprechen und rissgepriift sein.

Tragféhigkeit, Temperatureinsatztauglichkeit und Anzugsdrehmomente der Schrauben

Bei den eingesetzten Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 mussen die Tragfdhigkeiten, abhédngig von der Einsatztemperatur, entsprechend der Angaben in Tabelle 2a und
2b reduziert werden.

*In bestimmten Féllen ist auch fiir Sonderschrauben die Einsatztemperatur von -40°C oder bis +350°C mdglich, hierzu muss die Herstellererlaubnis eingeholt werden.

Tabelle 2 b: gilt fir alle Sonderschrauben*, die nicht im Katalog aufgefuhrt sind,
und von JDT beigestellt wurden.

Tabelle 2 a: gilt nur fur original JDT - Schrauben (Katalogartikel) :
M10x40; M12x45; M16x55; M20x70; M24x80; M27x90;
M30x90; M36x100; M42x110; M48x120

Einsatztemperatur in °C WLL in % Einsatztemperatur in °C WLL in %
minus 40°C - minus 20°C 75 minus 20°C - plus 100°C 100

minus 20°C - plus 100°C 100 plus 100°C - plus 200°C 85

plus 100°C - plus 200°C 85 plus 200°C - plus 250°C 80

plus 200°C - plus 250°C 80 plus 250°C - plus 300°C 75

plus 250°C - plus 350°C 75 tiber 300°C nicht zulédssig

tiber 350°C nicht zuléssig

Die entsprechenden Tragfdhigkeiten sind auf dem ,flat point” angegeben und in tabellarischer und grafischer Form in Tabelle 3 aufgefiihrt. Bei unsymmetrischer
Lastverteilung gelten fir die 2- bis 4- strdngigen Anschlagarten die Tragfdhigkeiten wie flir 1- strdngig unter dem Neigungswinkel 0°. Dieses entspricht der
Tragféhigkeitsangabe auf dem Anschlagpunkt.

Wird ein Anschlagpunkt zum Zurren genutzt, betragt die zul@ssige Zurrkraft (LC) = 2 x WLL (Tragfdhigkeit).

Ein beim Zurren mit mehr als 1 x WLL belasteter Anschlagpunkt darf nicht mehr zum Heben genutzt werden!

ST £

0°

Tabelle 3

110°
Arbeitsbereich

~

Anschlagart
kind of attachment

&5

30.4 30.4

Stiick / number of pieces

Neigungswinkel
Inclination angle

0° 90°-110° 90°-110° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°

Anziehdreh-
. moment Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit
e Bezeichnung Tightening WLL WLL WLL WLL
Q Marking torque
360° drehbar [Nm] [t1 1tl [t] [t] [t] [t] [t] [t]
FP 0,5 M 10 60 0,5 0,7 1 1,4 0,7 0,5 1 0,7
FP 0,8 M 12 90 0,8 1,25 1.6 2,5 1,12 0,8 1,6 1,12
FP 1,5 M 16 160 1,5 2,12 3 4 2 1,5 3,15 2,24
FP 2,5 M 20 420 2,5 3,65 5 7.1 3,35 2,5 5 3,75
FP 4-S M 24 750 4 4 8 8 5,6 4 8 6
FP 4 M 24 750 4 5,6 8 11,2 5,6 4 8 6
FP 5 M 27 1000 5,3 7.1 10,6 14 7.1 5,3 11,2 8
FP 6 M 30 1400 6 8 12 16 8 6 12,5 9
FP 8 M 36 1800 8 8 16 16 11,2 8 16,8 12
FP 10 M 42 2000 10 15 20 30 14 10 21,2 15
FP 15 M 48 2000 15 20 30 40 21,2 15 31,5 22,4

Neigungswi.r'1kel 0°-45°
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Konformitétserklarung

EG-Konformitdtserkidrung der Fa. JOT J'D-

G-HontormitStesrkidnng |m:|mm?nmﬂmwmemmmmmmrmmm

EC Conformity 4z defined by the EC Guldsline Machines 2006/42 EC and other complamentary guidsllnes
Deciaration de conformits CE Dans le 8ens e dnectives CE Machines 2006/42 CE ot dea directives

E Oversankomaty de EG-rchtlln Machines 2006/42 EG en verders aanvullands rchilljnan.
Declaracidn de conformidad CEE Conforme a ka Directiva CE de Maquinas 2005/42 CE y oirss Directivas

Dichiaraziona 4] sanci della dirsftiva CE sulle macching alfra dirsttive Integrative
EY-yhdenmukalsuustodstus Konalata annetun EY-drektivin 200842 EY ja muldan lisadirektiivien tarol tamas-sa m&'m
EF-Oversnastammelassarkl | overenastemmealas med EF: nile maskinar 2006/42 EF og viders niler.
En';.-u.|n1rm-rrui:atu'lmnl::m;;-r.lg Imem'ammeﬁmum e w e
Dekdaracja zgodnosc] WE WMMWWEMWMWW
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J.0. Theile GmbH & Co. KG, Postfach 18 23, D-38213 Schwerte
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BN 5181

EM 5182
EG-Richtinian EG Richilinian Maschnlnen geander o Harmoni siarta Nomen S
EC Guldalines EC Guldaling for Machimes amended by Harmor zed standards EN 8185
Directves CE Dirsctives CE Machines modifide en HOMMes hammonisasas EH 1A
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